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RUCKBLICK HISTORIE

2]

SAP SCM KOMPONENTEN

= Riickblickend auf die SAP

. . " Plug-In
Historie gehoéren zur
S upply—@haln-F?lanung Im - Reporting - Kundenbedarfs- - Bedarfsprognose
Wesentlichen die verwaltung - Werksiibergreifende
Komponenten - Produktionsplanung Planung
im Werk + Mengen- und Kapazitats-
SAP ECC + Fertigungsbearbeitung bedarfsplanung
+ Optimierung

SAP SCM mit SAP APO
SAP BW

@ 2020 SAP SE oran SAP affiliate company. All rights reserved.
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PRODUKTIONS- UND FEINPLANUNG

Kopplung ERP-SCM
pptung Ece

APO

Flexible Planung Absatzplanung (DP)
Standard-

Programmplanung

Materialbedarfs- Supply Network
planung (MRP) Planning (SNP)

Kapazitats- ‘l Produktions-
planung (CRP) Feinplanung (
-——

. Transport-

' management ..
Fertigung/Beschaffung (M) B4 process
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SUPPLY-CHAIN-PLANUNG IN S/4HANA

SAP S/4AHANA

S

Flexible Planung

UMFANG S/4HANA

Standard-SOP
L_TSERO0 . | Produktions- und
Programmplanung Feinplanung
' Neben den ECC-
Materialbedarfs- 2
st Funktionen steht nun

! auch die zuvor nurin
SCM enthaltene

———— Feinplanung PP/DS
} direkt in S/4 integriert
zur Verfugung.

Fertigung/Beschaffung

@ 2020 SAP SE or an SAP affiliate company. All rights reserved.
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INTEGRATION PP/DS IN S4/HANA AGENDA
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STAMMDATEN IN PRODUKTIONS-

UND FEINPLANUNG
A

SAP S/4HANA

ERWEITERTE PLANUNG -
STAMMDATEN

Werk

Kunde LLokation

= Wie zuvor in SAP SCM
basiert PP/DS nach wie
vor auch in S/4 auf
eigenen Stammdaten.

Lieferant
Material Produkt

Arbeitsplatz/Kapazitat | Ressource l

Fertigungsversion ( Produktions-
-> Arbeitsplan datenstruktur (PDS)

-> Stickliste

Allerdings werden diese
automatisiert und mit
weniger redundanter
Pflege im System
bereitgestellt.




Beispiel-Szenario fiir System-Demo(Stiicklisten/Arbeitspldne) B Iﬂ

— DS_SPRUND_COATED99
Sprundring 7.5" M531B beschichtet

DS_401102
— Karton Sprundring 40x50x30
bedruckt

DS_SPRUND99
Sprundring 7.5" M531B .

DS_SPRUND_COATED99

Sprundring 7.5" M531B beschichtet

~ DS_SPRUND_ASSEMB99

Sprundring 7.5" M531 HF roh

DS_318987
Nanoseal X304

DS_322520
Flux Additive S45619

B 4process
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DS_SPRUND_ASSEMB99
Sprundring 7.5" M531 HF roh

~ DS_SPRUND_RAWY99 DS_SPRUND_RAW99
Sprundring 7.5" Rohling Sprundring 7.5" Rohling

~ DS_287612 DS_127943
Sechskantschraube M8x25 DIN933 Rohstahl V2A 1.4301

. DS_275403

Hakenose Edelstahl 25x10 DIN931

T =

10



Planerische Sicht auf Zeitstrahl mit Kapazitidten B n
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DS_SPRUND99
Sprundring 7.5" M531B

DS_SPRUND_COATED99 DS_SPRUND_COATED99
Sprundring 7.5" M531B beschichtet Sprundring 7.5" M531B beschichtet

DS_SPRUND_ASSEMB99 DS_SPRUND_ASSEMB99 DS_401102
Sprundring 7.5" M531 HF roh Sprundring 7.5" M531 HF roh Karton Sprundring 40x50x30
bedruckt

DS_SPRUND_RAW99 DS_SPRUND_RAW99 DS_318987

Sprundring 7.5" Rohling Sprundring 7.5" Rohling Nanoseal X304
DS_127943 DS_287612 DS_322520
Rohstahl V2A 1.4301 Sechskantschraube M8x25 DIN933 Flux Additive S45619

DS_275403

Hakendse Edelstahl 25x10 DIN931

= T

O ps_cNecoi ® DSMONTO1 ® DSSURFO1 ® DSVERPO1

i CNC FZ 16S G Montagelinie 1 — Oberflachenautomat RSG i Verpackungslinie 1

11



PLANUNGSINTEGRATION
VIA MRP LIVE IN S&

Planungsumfang
- Werk ron0}® bs
=
MRP Live :
Pre ppe bs.
:

MRP LIVE
ALS DISPATCHER

TGMEOL [ ) Material DS_SERUNDSS -
FINOL, LF, ME-Integration, A =y Bezeich Sprundring 7.5 M5318 =y

10 Plant 1 DE Werk 1010, Plant 1 DE

- Bl - &
[CJErweiterte Planung [AErweiterte Plnung
Beschaffung/Produktions- und Feinplanung Beschaffung/Produktions- und Feinptnung

Basismengeneinheit Ea Basismengeneinheit 5T

= MRP Live schlagt die
prozessuale Briicke

zwischen der ERP- und
der APO-Welt.

= Artikel mit erweiterter
Planung werden
automatisch mittels
PP/DS-Heuristiken
geplant, der Rest via

Planauflisung Phnaufissung 5 Produktheuristic
Prioritat Planungspaket

MRP Live oder MRP
klassisch.

- A process

PTIMIERTE SYSTEME




AGENDA
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+

ADDED VALUE

Key Value Propositions
in PP/DS




— AUFBAU

Diagrammbereich
Q s‘:;'s;"' Tabellenbereich
\ | e Ressourcenteilbild
FEINPLANUNGS- ool [l LT ,
PLANTAFEL Zolle: —— '
|
Teilbild- bilder
objekte
Die Feinplanungstafel in 000001335 | PL | ! = /
PP/DS stellt ein Histogramm Produktbestand
machtiges Tool fir die | az.io%ﬁf.%.@.zo.v.v.'me. AAAARRS
. . ag un _‘/
integrierte Kapazitats- /
und Auftragsplanung zur e
: 2ol : Navigations- Weidungs: Grafikobjekt
Verfligung. struktur sl (Vorgang, Auftrag)

@ 2020 SAF SE or an SAP affiliate company. All rights reserved.
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ADDED VALUE

Key Value Propositions
in PP/DS




A

ALERT MONITOR

Ausnahmen werden
automatisch an den Alert
Monitor gesendet.

Alerts konnen im Monitor
zentral Uberwacht werden
oder auch in den einzelnen
Transaktionen integriert
werden.

Ausnahmefenster
. far Details
O Alert
>
Alert-Benachrichtigung
Zugange
A
Verspateter Verspateter Zugang Verspateter Zugang
Zugang mit Termin-Alert (kann nicht verknupft

Bedarfe

werden)

Bedarf mit A
L \_Y_} \ Y J

1Std. 25 Std.

EE
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Friherer
Zugang

Zeit

\_Y_I

2 Std.

—— Pegging-Beziehung



Produkt A

A

Planauftrag

PEGGING

Produktionsstufentbergreifende

Kundenauftrag
Beriicksichtigung von
Abhangigkeiten zwischen
. . Planauftrag
Auftragen und ihren B rbedart
. ekundérbeda
Sekundéarbedarfen
Planauftrag
Sekundarbedarf
Bestellanforderung B4 Process
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INTEGRATIONSANGEBOT PP/DS

£ Funktionalitat erfordert
zusatzliche Lizenzierung

y« Implikationen fur SAP-
N Strategie der Kunden

Funktions-Potential von
PP/DS in direkter Aber: Neue . .
- ; Fokussieren Sie
Integration zu ERP Funktionalitidt kann :
gewichtiges Argument zur erst ab dem S4-Go- lhre S/l;-St_ra_ategle
Umstellung auf S4/HANA Live genutzt werden rechtzeitig!
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Dr. Martin Voss
Diplom-Kaufmann
Vorstand
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4process AG
Dr.-Emil-Brichta-StrafBe 3a
94036 Passau

Telefon +4985149061-102
Telefax +4985149061-29
Mobil  +49176149061-12

martin.voss@é4process.de
www.4process.de

[ | ]
[

OB82@e3 6
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Vielen Dank!

process www.4process.de

www.youtube.com

www.facebook.com/4process

www.instagram.com/4process.de

www.Xxing.com/companies/4processag
www.linkedin.com

www.twitter.com



https://www.xing.com/companies/4processag
https://de-de.facebook.com/4process/
https://www.4process.de/en/home.html
https://www.youtube.com/channel/UChiGI7SoW7nL_awpmn9OZ3w
https://www.linkedin.com/company/3339461/admin/
https://twitter.com/4process_ag
https://www.instagram.com/4process.de/

